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技术要求:
1、按照图纸加工，未特殊标注公差为±0.2mm;
2、表面不可有刮伤，变形，毛刺等不良现象。
3、表面电泳黑处理，有效电泳面积0.013。

技术要求:
1、所有尺寸为压线尺寸，未注尺寸公差为+5mm。
2、不得有裂纹，断裂等不良现象，钉装。
3、材料为3层B瓦楞，克重190/170/190G。
长宽高以图纸尺寸为准，其余细节供应商可根据
实际生产自行修改。
4、纸箱破损，泡水受潮，等不合格造成的损失，
我司不予承担。

技术要求:
1、有效烤漆计总面积为0.000㎡。
2、表面喷涂砂纹，膜厚要求65±5um;表面喷涂平光，膜厚要求100±10um。
3、表面不可有凹凸点，流漆，漏底，刮伤，色差等不良现象。
4、按照图纸加工，未标注公差为土0.15mm。

技术要求:
1、有效电镀计总面积为0.000㎡。
2、表面电镀蓝白锌，膜厚要求20±5um。
3、电镀层应均匀、细致、平整、无麻点、无针孔,
4、按照图纸加工，未标注公差为±0.15mm。

技术要求:
1、有效电镀计总面积为0.000㎡。
2、表面电镀蓝白锌，膜厚要求20±5um。
3、电镀层应均匀、细致、平整、无麻点、无针孔,
4、按照图纸加工，未标注公差为±0.15mm。

技术要求:
1、材料为白色EPE，密度为20KG/m³
2、粘合处不得溢胶，粘合要做到上下对齐。
3、按照图纸加工，未特殊标注公差为土3mm。

技术要求:
1、按照图纸加工，未标注公差为±0.15mm;

技术要求：
1、材质为黑色EVA，硬度40度
2、单面背3m油胶，180°剥离强度不小于20N/100mm；
3、按照图纸加工，未特殊标注公差为±1mm

Current perspective 65°
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OTHERWISE SPECIFIED

QuikpOs multi_mounts
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INCH

0.00~0.24 ±0.002
0.24~1.18 ±0.004
1.18~4.72 ±0.012
4.72~15.75 ±0.020
ANGLE ±0.50°
HOLE ±0.004
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